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Аттестация 
Следующие рекомендации по технике безопасности применимы к общему 

техническому обслуживанию и диагностике тормозной системы автомобиля. При этом соблюдайте 

соответствующие рекомендации производителя моста или производителя ТС по буксировке, 

подъему и безопасной фиксации. 

Наша компания не несет ответственность за любые несчастные случаи или ущерб из-за 

использования несоответствующего ремонтного комплекта или специальных инструментов. Кроме 

того, неправильное использование инструментов, неправильная установка или неправильное 

использование ремонтных комплектов могут привести к повреждению или угрозе безопасности при 

эксплуатации ТС. В данных обстоятельствах наша компания не берет на себя никаких гарантийных 

обязательств. 

До или во время сборки системы и устройства сжатого воздуха необходимо соблюдать 

следующие меры предосторожности и не игнорировать сигналы, предупреждающие об опасности. 

1. Всегда надевайте защитные очки при работе под атмосферным давлением. 

2. Не превышайте давление воздуха, рекомендованное производителем ТС. 

3. Не наклоняйтесь близко над воздушным соплом и не направляйте его на других. 

4. Не подсоединяйте и не отсоединяйте шланг или трубопровод под давлением; выброс 

воздуха под давлением может привести к раскачиванию трубопровода. 

5. При разборе или ремонте изделия убедитесь, что давление воздуха в системе упало до 0. 

6. Если вы хотите спустить сжатый воздух из воздушного резервуара, стойте дальше от 

толкателя и рычага тормозной камеры, поскольку толкатель тормозной камеры будет перемещаться 

при падении давления в систему. Если ТС оснащено системой пневматической подвески, во время 

ТО ТС рекомендуется поддерживать шасси соответствующими устройствами, чтобы избежать 

внезапного опускания шасси, а также не допустить попадание предметов, которые могут застрять 

между шасси и осью или поверхностью земли. 

7. Припаркуйте ТС на ровной площадке, включите стояночный тормоз и заблокируйте 

колеса, так как ТС может покатиться во время процесса выпуска воздуха из системы давления 

воздуха. 

8. В случае проскальзывания резьбы, повреждения или ржавчины деталей необходимо 

заменить весь компонент. Если иное не указано производителем ТС или поставщиком компонентов, 

не рекомендуется ремонтировать изделие путем механической обработки или с помощью сварки. 

9. Не устанавливайте, не демонтируйте, не разбирайте и не собирайте устройство без 

прочтения и полного понимания всех этапов эксплуатации. Некоторые компоненты оснащены 
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сильными пружинами, которые могут травмировать при их неправильной разборе или сборке. 

Используйте только правильные инструменты и соблюдайте правила пользования инструментами. 

10. Перед разбором любого устройства запомните его положение и положение всех 

соответствующих трубопроводных соединений, чтобы после замены или ТО устройство можно 

было правильно установить и подключить. Обеспечьте необходимую поддержку или помощь при 

снятии и установке тяжелого оборудования. 

11. Используйте только оригинальные детали, компоненты или ремонтные комплекты, 

предоставленные нашей компанией или производителем ТС. 

12. При ТО или замене деталей убедитесь, что они функционируют правильно и корректно. 

13. Если проводилось обслуживание или замена деталей, их характеристики обязательно 

повлияют на эффективность торможения или характеристики системы, поэтому для проверки 

следует использовать роликовый динамометр. Обратите внимание, что эффективность может быть 

низкой в период обкатки после замены новых тормозных колодок, тормозных дисков или 

тормозных барабанов. 

14. Не используйте сжатый воздух для очистки дисковых тормозов. Избегайте загрязнения 

воздуха тормозной пылью. 

15. Прежде чем возобновить работу ТС, убедитесь, что во всех деталях и всей тормозной 

системе нет утечек воздуха и они вернулись в нормальное рабочее состояние. 
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1. Краткая информация 
Пневматический дисковый тормоз типа RL225 подходит для установки на передние и задние оси 

легковых и грузовых автомобилей для выполнения функции рабочего, парковочного и экстренного 

торможения. Тормоз в основном состоит из четырех частей: 

1. корпуса тормозного устройства, 

2. корпус тормозного суппорта, 

3. кронштейна, 

4.  тормозной камеры 

Тормоз имеет функции автоматической компенсации свободного хода, компактную конструкцию, 

несложную замену тормозных колодок и т. д. Кроме того, он сочетается с тормозной камерой SORL, что 

обеспечивает более высокую скорость реакции и более стабильное торможение ТС. 

 

 

1.Подвижная скоба 

2.Суппорт 

3.Регулятор в 

сборе 

4.Тормозной диск 

10. Болт с головкой под 

внутренний 

шестигранник 

11. Крышка направляющего 

штифта  

12. Пыльник 

19. Удерживающая пружина 

тормозной колодки 

20. Зажимная скоба тормозной 

колодки 

21. Защитная пластина кабеля 

22. Винт с головкой и 

28.Болт фиксации  

29. Уплотнитель 

датчика 

30. Датчик износа 

31. Медная шайба 

31 

35 

34 

33 

32 

（图 1 RL225 型气压盘式制动器爆炸图） 

29 

11 

30 
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13. Заглушка крестообразным шлицем  

5.Направляющий 

втулка 

14. Болт с головкой под 

внутренний 

шестигранник 

(длинный) 

23. Эластичная шайба 

32. Разъем датчика 

износа 

6.Сальник 15.Направляющий штифт 

(длинный) 

24.Штифт типа B 33.Контргайка 

7.Регулировочная 

шестигранная 

головка 

16.Втулка направляющего 

штифта (длинная) 

25.Палец 34.Зажимная пружина 

8.Втулка 

направляющего 

штифта (короткая) 17.Уплотнитель 

26.Тормозная камера 35.Сенсорное 

стопорное кольцо 

9.Короткий 

направляющий 

штифт 

18.Тормозная колодка в 

сборе 

27.Кронштейн кабеля  
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Инструкция по безопасности при проведении обслуживания 
 

При ТО коммерческого ТС необходимо соблюдать соответствующие инструкции по технике 

безопасности, особенно при подъеме и ремонте ТС. Перед ТО убедитесь, что рабочий тормоз и 

стояночный тормоз отпущены и ТС не скатывается. Резьба болтов и резьбовые отверстия должны 

быть очищены от смазки и остатков средств для фиксации резьбы. 

После любого ТО проверьте эффективность торможения и характеристики системы на 

испытательном стенде. Функция обнаружения и ее эффективность. Учитывайте работ тормозных 

колодок и тормозных дисков на начальной стадии. Может возникнуть низкая производительность. 

Следуйте инструкциям руководства по ТО, чтобы проверить уровень износа тормозных колодок и 

дисков. 

Используйте только рекомендованные инструменты для обслуживания и ремонта. 

Болты и гайки затягиваются в соответствии с указанным моментом затяжки. 

После переустановки колеса в соответствии с рекомендациями производителя ТС убедитесь, что 

между наконечником накачки шины, тормозным суппортом и ободом имеется достаточный зазор 

во избежание повреждения наконечника накачки шины и колеса. 

 



 

9  

 

 

2. Функционирование 
 

1.Устройство тормоза 
 

 

2. Принцип работы тормоза 
Толкатель тормозной камеры приводит во вращение упорный рычаг 1, приводя в движение 

основной регулирующий механизм 2 под действием упорного рычага и одновременно приводя в 

движение вспомогательный регулирующий механизм через среднюю шестерню 3 так, что обе 

стороны одновременно толкают нажимную пластину 5 для зажима тормозного фрикционного 

блока. Таким образом выполняется торможение. Переключающий штифт, закрепленный на 

упорном рычаге 1, при каждом торможении поворачивается в пазу регулировочной втулки 6, 

приводя в движение весь основной регулировочный механизм 2. Внутри основного 

регулировочного механизма 2 имеется однонаправленная прямоугольная пружина 9, вращающая 

вспомогательный регулировочный механизм. Вспомогательный регулировочный механизм 

вращается синхронно в соответствии с регулировочным винтом 8 и приводит во вращение 

нажимную пластину 5 для устранения чрезмерного зазора. Когда вращение превышает заданный 

зазор, происходит проворачивание механизма регулировки. При отпускании тормоза возвратная 

пружина и упорный рычаг 1 приводят во вращение регулировочную втулку 6, односторонняя 

      
Рисунок 2. Устройство тормоза 
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прямоугольная пружина 9 в регулировочной втулке 6 проворачивается, и основной 

регулировочный механизм 2 перестает вращаться. 

 

 Внимание: если требуется отрегулировать механизм вручную, просто поверните 

шестигранную головку, чтобы привести в движение регулировочную втулку для выполнения 

ручной регулировки. 

 



 

 

® 

 

3. Рисунки 
1.Установка 
1）Установите новый тормоз на тормозной диск оси и затяните болты гаечным ключом. 

Правильная последовательность установки болтов сводится к поочередному затягиванию болтов с 

обеих сторон. 

 
Рис 3. Скоба в сборе и суппорт  Рис 4. Последовательная затяжка болтов с обеих сторон 

 

2) Откройте пылезащитный колпачок (12) на корпусе тормозного суппорта (1) 

 
Открыть пылезащитный 

колпачок 

 

3) Установите воздушную камеру на корпус тормозного суппорта (1) и затяните ее гаечным 

ключом. Момент затяжки должен соответствовать требованиям производителя воздушной 

камеры. 
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Затяните гайку воздушной камеры гаечным 

ключом 

 

4) Обратите внимание, что после установки тормозной камеры воздушная камера следует открыть 

самое нижнее (близкое к поверхности земли) дренажное отверстие. Другие отверстия должны 

быть закрыты. Если высота уплотнения нового пылезащитного колпака тормозной камеры 

меньше 3 мм, ее следует заменить. 

 

 

5) Поверните ступицу колеса и проверьте, не засорены или не заблокированы ли тормоз и 

тормозной диск (4). В исходном положении между тормозной колодкой (18) и тормозным 

диском (4) должен оставаться такой зазор, чтобы не было трения. Это необходимо для 

обеспечения свободного вращения ступицы колеса. Если зазор между тормозной колодкой (18) 

и тормозным диском (4) слишком мал, с помощью ключа-трещетки отрегулируйте 

регулировочный шестигранник (7) на тормозе, после регулировки зазора установите пыльник 

(12). 

 

 

 

 



 

 

  
 

Поверните тормозной диск вручную и 

посмотрите, не заедает ли тормозной 

диск или не трет ли он. 

 

 

 

Ключ-трещетка ручной регулировки 

зазора 
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Сначала поверните ключ 

по часовой стрелке, чтобы 

вытолкнуть фрикционную 

пластину из тормозного 

диска и зажмите ее, а 

затем поверните это 

против часовой стрелки 

на 90-120° до завершения 

настройки зазора. 



 

 

 
 

 

 

Тормоз поставляется в сборе, левый и 

правый не взаимозаменяемы. Стрелка 

на тормозе должна совпадать с 

направлением движения вперед. 
 

    

12 

12 

Замените пыльник 



 

 

2. Предварительная настройка начального зазора 
1) Откройте пыльник. 

2) Используйте торцевой ключ, движением по часовой стрелки отрегулируйте шестигранную головку, 

чтобы тормозная колодка зажал тормозной диск, а затем поверните на 90 ° - 120 ° против часовой 

стрелки (поверните с усилием, не учитывайте пустой ход самого ключа; в противном случае, зазор 

будет слишком маленьким или слишком большим, что повлияет на эффективность торможения); 

3) После регулировки заданного зазора отрегулируйте постоянный зазор следующим образом: 

Метод 1: В тормозную камеру подайте давление воздуха 0,2 МПа, прокачайте тормоз более 20 раз, чтобы стабилизировать 

зазор между тормозом и тормозным диском, а затем завершите регулировку и настройку. 

 
 

 

Используйте ключ-трещетку, чтобы отрегулировать шестигранную 

головку по часовой стрелке. 
Две тормозные колодки зажимают тормозной диск. 

 

  
Ключом-трещеткой отрегулируйте шестигранную головку против 

часовой стрелки и поверните ее на 90-120° (с усилием). 
Зазор между тормозной колодкой и тормозным диском 

 

4) Замените пыльник, убедитесь, что он такой же, как оригинал 

 

 

  

Не используйте трубные или рожковые 

ключи для затягивания шестигранной 

головки вала и не регулируйте вал 

принудительно. 

Установите пыльник  



 

 

3.Требования к установке оси дискового тормоза 

 

Для оси, на которую установлен наш дисковой тормоз, убедитесь, что во время установки направление стрелки 

тормоза соответствует направлению движения вперед колеса  

 

 

Настройте наш дисковый тормоз и убедитесь, что расположение длинного и короткого штифтов тормоза при 

установке соответствует направлению колеса вперед  

 

4. Установка и использование системы сигнализации износа 

Чтобы избежать ухудшения безопасности вождения, тормоз, изготовленный нашим заводом, 

оснащен сигнальной линией износа, которая напоминает пользователю о необходимости замены 

тормозных колодок вовремя — когда фрикционная тормозная колодка изношена до крайнего 

предела. После того как ось была установлена, производитель прицепов или производитель ТС 

должен подключить жгут проводов сигнализации (рекомендуется использовать абразивно-

проволочный жгут сигнализации, питающийся от АБС или интегрированный в кабину через жгут 

АБС). Водитель получает оптический или акустический сигнал о состоянии износа. 

Long 
pin 

Short 

Long 
pin 

Short 
pin 

Axle painting 
Axle painting 

d i r e c t i o n o f a d v a n c 



 

 

 

 

 

 

5. Датчик износа 

Тормоз с датчиком износа используется для контроля общего износа тормозной колодки и тормозного диска в 

режиме реального времени. Он также может транслировать в кабину понятную клиентам информацию об 

износе тормозных колодок и тормозных дисков, чтобы напомнить пользователям о необходимости 

своевременной замены тормозных колодок во избежание влияния набезопасность вождения. 

持续磨损传感 

器装在短销处 

Поврежденный жгут линии аварийной 

сигнализации 



 

 

 

6. Проверка продукта 
1. Проверка износа тормозных колодок 

1) Проверьте толщину тормозных колодок. Если фрикционный материал изношен до 2 мм (или датчик 

износа подает сигнал), замените его новым (толщина фрикционного материала новых колодок 

составляет 20 мм) 

 Металлическая пластина   

Новая тормозная колодка  Износ тормозной колодки 

 

2) Проверьте, есть ли на тормозной колодке трещины (см. рис. 1 и 2). Фактическое состояние 

контакта между тормозной колодкой и тормозным диском можно разделить на два типа. Во-первых, 

фрикционный материал тормозной колодки немного выше внешнего края тормозного диска. При 

нормальном использовании на внешнем выступе фрикционного материала тормозной колодки есть 

небольшие выступы (см. рисунки 3 и 4). Во-вторых, фрикционный материал тормозной колодки 

находится ниже внешнего края тормозного диска. При обычном использовании на внешнем выступе 

тормозного диска будут выступы (см. Рисунок 5 и 6) 

  

Рисунок 1 Небольшой износ Рисунок 2 Необходима немедленная замена ввиду 

сильного износа 

фрикционн

ый материал 

2 мм 



 

 

 

 

 

 

3) При замене тормозной колодки все тормозные колодки и прижимные пластины (четыре диска) 

двух тормозов одной оси должны быть заменены одновременно, причем фрикционные диски 

должны быть одной партии (см. рисунок ниже); 

  

 

  
 

  

 

 
 

 

 

 

         
 

  

 

 

 
    
   
 

  

  

 
  

 

 
 

 

 

 

 
 

 
 

 
 

Состояние тормозной колодки, фрикционный 

материал с малым количеством выступов 

Состояние тормозного диска с малым количеством 

выступов 

 

Металлическая 

пластина 

Фрикционный 

материал 

Тормозной диск 

Фрикционный 

материал 

Металлическая 

пластина 

Фрикционный 

материал Фрикционный 

материал 

Металлическая 

пластина 

Металлическая 

пластина 

Тормозной диск 

 

 

Рис. 3 
Рис. 4 

Рис. 6 

Рис. 5 



 

 

 
 

4) После замены тормозных колодок одновременно необходимо заменить кабель износа и 

соединить его со жгутом аварийной сигнализации, чтобы гарантировать, что при износе 

фрикционных колодок водителю можно будет своевременно напомнить о необходимости 

замены. Это необходимо для обеспечения безопасности вождения (Примечание: тормоз с 

датчиком постоянного износа не обязательно подчиняться данному правилу). 

 

 

5) Замена тормозной колодки должна соответствовать нормам и требованиям соответствующих 

национальных законов. Необходимо выбирать оригинальные детали (для получения подробной 

информации свяжитесь с Ruili Group Auto Parts Co., Ltd.) 



 

 

2.Проверка тормозного диска 
1) Толщина нового тормозного диска составляет 45 мм, а предельная толщина тормозного диска 

составляет 37 мм; При замене тормозной колодки, если толщина тормозного диска составляет ≤ 39 мм, 

рекомендуется одновременно заменить тормозной диск; 

 
 

2) Проверьте и отрегулируйте зазор подшипника ступицы в соответствии с требованиями 

производителя оси; 

3) Прикоснитесь индикатором часового типа с магнитным основанием к поверхности тормозного 

диска, поверните тормозной диск на один круг и измерьте биение тормозного диска. 

Максимальный выбег не должен превышать 0,2 мм. Если биение превышает 0,2 мм, переточить 

поверхность тормозного диска или замените тормозной диск; 

 

 
 

4) Проверьте наличие трещин и царапин на тормозном диске. Допустимая длина трещины составляет 

менее 75% ширины тормозного диска. 



 

 

 

А: Сеть трещин, допускается 

В: Максимальная ширина радиальных трещин 

составляет 0.5 мм, допустимая длина трещин не 

превышает 0.75 xa, допускается 

С: Перепады на поверхности менее 1.5 мм, 

допускается 

D: Глубокие трещины, не допускается 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

а) Ширина поверхности трения 

Когда поверхность тормозного диска как показано на участках A, B, C, его можно использовать до тех пор, 

пока он не износится до предельного значения 37 мм. Если поверхность тормозного диска как показано на 

участке D, тормозной диск должен быть немедленно заменен. 

 

1. Проверяйте износ тормозного диска каждые 3 месяца. 

2. При замене тормозного диска, если толщина тормозного диска близка к 39 мм,  

Рекомендуется немедленно заменить тормозной диск. 

3. Другой тормозной диск на той же оси должен быть заменен одновременно. 

4. После замены тормозного диска рекомендуется заменить его с новой тормозной накладкой. 



 

 

3. Проверка тормозного зазора 

3.1 Снять шплинт, цилиндрический штифт и зажимную скобу; 

3.2. Сдвинуть тормоз вдоль центра оси несколько раз и проверьте, есть ли зазор; 

3.3 Толкнуть вдоль направления воздушной камеры, чтобы внутренняя фрикционная накладка тормоза 

полностью совпала с тормозным диском, и затем с помощью щупа измерьте зазор между внешней 

фрикционной накладкой и тормозным диском. Нормальное значение зазора составляет 0,6–1,2 мм. 

Если фактический размер зазора слишком велик или слишком мал, механизм регулировки требует 

обслуживания и регулировки. 

 

 

 

4. Проверка функции саморегулировки зазора. 
4.1.Откройте пыльник (12); 

4.2.С помощью торцового ключа поверните регулировочный шестигранник (7) вала против часовой 

стрелки и наблюдайте за обратным ходом нажимной пластины; Затем поверните регулировочный 

шестигранник (7) вала по часовой стрелке. Обратите внимание, что нажимная пластина может 

выдвигаться, что доказывает, что механизм работает. Если нажимную пластину невозможно прижать 

или выдвинуть, функция саморегулировки вращающего узла не будет работать, и узел вращающегося 

компонента или тормоз необходимо заменить. 

4.3.С помощью торцового ключа поверните регулировочный шестигранник (7) вала против часовой 

стрелки, чтобы между тормозной колодкой (18) и тормозным диском (4) образовался зазор 2–3 мм (4 

мм, когда регулировочный шестигранник повернули на один круг). (Примечание: не вращайте 

шестигранную головку все время против часовой стрелки. Если его несколько раз повернуть против 

часовой стрелки, он не сможет вращаться. Винт регулировочного механизма самоблокирующийся. 

При этом винт необходимо повернуть на 90 градусов по часовой стрелке во избежание его 

блокировки из-за вращения против часовой стрелки.)   

   
    
    
    
 

Зазор между тормозной 
колодкой и тормозным 
диском измеряется 
щупом 



 

 

 
 

4.4. Удерживая прижимной рычаг отверткой или металлическим стержнем, нажмите на него рукой. 

Если зазор саморегулируется, функция работает нормально, отрегулируйте шестигранную головку (7) 

так, чтобы она вращалась по часовой 

 

Внимание! 

A.По мере увеличения частоты регулировки угол поворота будет уменьшаться. Если шестигранная 

головка: 

Никакого вращения вообще 

Б. Только первое вращение 

C. Поверните и оставьте в среднем положении. 

D. Вращение против часовой стрелки означает, что функция саморегулировки зазора не работает, и 

регулятор вращения в сборе должен быть заменен профессионалом.

 

    

    

 

  
  
  
  

Посмотрите, 

поворачивается ли 

шестигранная 

головка по часовой 

стрелке 

Нажмите рукой на 

прижимной рычаг 

Сделайте так, чтобы зазор 

между фрикционной 

пластиной и тормозным 

диском достигал 2-3 мм 



 

 

5.Проверка подвижности тормоза 

Нажмите и потяните корпус тормозного суппорта горизонтально в направлении направляющей втулки. 

Если скольжение плавное, механизм в норме; Если на тормозной суппорт невозможно нажать или 

требуется чрезмерное усилие, проверьте нет ли пыли, мусора или ржавчины и т. д., которые могут 

препятствовать движению тормозного суппорта. (См. рисунок)  

 

Вручную подвигайте тормозной суппорт вперед/назад. Суппорт должен двигаться плавно 

 

6.Проверка втулки направляющего 

пальца 

7.Проверка пыльника винта 

Осмотрите втулку направляющего пальца (5) на 

наличие трещин или других повреждений. При 

необходимости замените ее и проверьте 

правильность установки втулки направляющего 

пальца (5). При проверке и замене поверхности 

длинного направляющего штифта (15) или 

короткого направляющего штифта (9) должны быть 

смазаны специальной смазкой типа RL. (Для 

серийных номеров деталей и компонентов см. в 

приложении: Расширенный чертеж тормозного 

диска) 

Используйте торцевой ключ на 8 мм для 

вращения и регулировки шестигранной головки 

(7) до тех пор, пока не откроется пыльник винта 

(рис. 5). Проверьте пыльник на наличие трещин и 

повреждений и при необходимости замените его. 

После проверки поверните шестигранную головку 

(7) в исходное положение. Будьте осторожны и не 

прилагайте слишком много усилий, чтобы не 

повредить механизм регулировки. 

 

 

Осмотрите втулку направляющего пальца на наличие повреждений и люфт Пыльник винта 

 



 

 

8.Проверка датчика износа 
Снимите датчик износа (30) с подвижной скобы (1), нажмите на верхний стержень датчика износа в соответствии 

с размером с помощью штангенциркуля или глубиномера и проверьте, соответствуют ли глубина штамповки и 

напряжение требованиям кривой на Рисунке 2. Если обнаруженное отклонение напряжения велико, следует 

замените датчик. 

 

 

 

 

Исходное положение, 

напряжение 0.3+-0.1 

Рисунок 1.Диаграмма 

чувствительности датчика 

Рисунок 2.Отклонение и кривая напряжения эжектора 

датчик 



 

 

9.Регулярная проверка 
Проверка должна проводиться как минимум каждые два месяца 

Проверяемая 

деталь 

Описание Требования 

Тормозная 

колодка 

Минимальная 

толщина тормозной 

колодки 

2мм 

Тормозной диск Минимальная 

толщина 

37мм 

Максимальный 

биение 

0.2мм 

Датчик износа Датчик изношен Нет 

Свобода 

движения 

Может ли 

свободно 

двигаться 

Да 

 

5.Диагностика общих ошибок 
Признак Причина Меры 

Посторонний шум 

и вибрация 

Установка тормозного диска и 

комплекта на ось не соответствуют 

требованиям 

В соответствии с инструкцией по 

эксплуатации 

На тормозном диске есть трещины и 

канавки 

Заменить тормозной диск 

Выбег тормозного диска не 

соответствует требованиям 

Заменить тормозной диск 

Остаточная деформация, вызванная 

удерживающей пружиной тормозной 

колодки 

Заменить или откорректировать 

тормозной диск 

Тормозная колодка свободно двигается 

на суппорте 

Снять тормозную колодку, почистить 

тормозную колодку, прижимную 

пластину и тормоз 

Неполное торможение Одна сторона тормозной колодки 

стерта 

Заменить обе колодки 

Зазор между тормозной колодкой и 

тормозным диском отходит от нормы 

Выполните первоначальную 

регулировку зазора и проверку 

работоспособности. 

Тормозная колодка свободно двигается 

на суппорте 

Снимите тормозную колодку и 

очистите тормозную колодку и 

кронштейн 



 

 

Давление воздуха и воздушных камерах 

с обеих сторон оси неравномерно 

Обратитесь к инструкции по 

эксплуатации ТС 

Пробка прокачки тормозной камеры 

откручена 

Снять пробку прокачки тормозной 

камеры 

Тормоз изношен или 

не может быть 

полностью отпущен 

При отпускании тормоза в тормозной 

камере есть сжатый воздух 

 

При отпускании стояночного тормоза 

отпущена тормозная пружина во всех 

тормозных камерах 

 

 

Зазор между тормозной колодкой и 

тормозным диском отклонен от нормы 

 

Тормозная колодка свободно двигается 

на суппорте 

Снимите тормозную колодку и 

очистите тормозную колодку и 

кронштейн 

Скольжение тормозного суппорта 

отклонено от нормы 

Заменить направляющую муфту или 

втулку 

Зазор между подшипником ступицы 

отходит от нормы 

Обратитесь к инструкциям 

производителя 

Пробка прокачки тормозной камеры 

откручена 

Снять пробку прокачки тормозной 

камеры 

Невозможно 

затормозить или 

неполное торможение 

Тормозная колодка стерта Замерить тормозную колодку 

Увеличенный зазор между тормозной 

колодкой и тормозным диском 

Отрегулировать зазор 

Состояние тормозного диска 

неудовлетворительно 

Заменить или откорректировать 

тормозной диск 

Давление воздуха в воздушной камере 

отклонено от нормы 

Применить меры по устранению 

неисправности в соответствии с 

инструкцией производителя 

Пробка прокачки тормозной камеры 

откручена 

Снять пробку прокачки тормозной 

камеры 

Поврежден сальник полуоси Заменить сальник полуоси 

Коэффициент расширения тормозной 

колодки слишком велик 

Установить тормозные колодки с 

необходимыми коэффициентами 

биения 

Brake smoke Зазор между тормозной колодкой и 

тормозным диском слишком мал 

Выполнить начальную отладку зазора 



 

 

Избыток масла в картере моста Отрегулировать уровень масла в 

картере моста 

 Внимание! 

1. 、 Кто-то должен помочь в перемещении и установке тормоза, пожалуйста, обратите внимание на безопасность. 

2.  Регулятор в сборе в корпусе тормозного суппорта должен быть открыт профессионалом, в противном случае механизм 

регулировки зазора будет поврежден. 

3. Для смазки используйте только смазку, поставляемую в специальном ремонтном комплекте Ruili RL. 

4.  Во время проведения ТО можно использовать только рекомендованные инструменты (с соответствующим значением 

момента затяжки крепежных деталей). Для затяжки нельзя использовать пневматические гайковерты или инструменты без 

контроля крутящего момента. Болты или гайки следует затягивать с требуемым моментом затяжки. Проверьте на предмет 

ржавчины детали вала, чтобы не допустить ухудшение функции торможении и другие неполадки. 

5. После установки новой тормозной колодки избегайте экстренного торможения и торможения на протяжении длинного пути, 

чтобы предотвратить превышение температуру на протяжении первых 50 км пробега. 

6. После того, как автомобиль проедет 20 000 км, необходимо очистить дисковой тормоз, провести его техническое обслуживание, 

чтобы избежать функционального отказа из-за отсутствия первого ТО; Проверьте на наличие ржавчины детали вращающегося 

вала, чтобы предотвратить ухудшения функции отклонения и других неисправностей. 

7.  Рисунок извлечения заглушки выпуска воздуха из тормозной воздушной камеры: 

Земля 

     

  

   
   
   

Заглушка с четырьмя 

клапанами для воздушной 

камеры 

Открутить наиближайшую 

к земле заглушку для 

выпуска воздуха  



 

 

6.Замена тормозных накладок 
1.Снятие тормозных накладок 

Припаркуйте автомобиль на ровной площадке, закрепите его и снимите колеса. Вытащите 

шплинт (24) и палец (25) из зажимной скобы (20), снимите удерживающую пружину тормозной 

колодки (19) и демонтируйте провод датчика износа. Одновременно поверните шестигранную 

головку (7) против часовой стрелки и достаньте тормозную колодку (18). (Для задней оси перед 

снятием тормозной колодки отпустите стояночный тормоз) (см. рисунок) 

20 

 19 

Вытянуть цилиндрический штифт, снять тормозную колодку и пружину тормозной колодки  

 

 

 

 

Для регулировки поверните шестигранную головку против часовой стрелки. После увеличения 

зазора поочередно вынимайте тормозные колодки для замены 

 

 

2.Установка тормозных колодок 
1. Перед установкой тормозных колодок металлической щеткой очистите от грязи отверстия с обеих сторон кронштейна и поверхность 

тормозной колодки (красная область на рисунке ниже); 

 

25 
24 



 

 

 

Очистить красную область кронштейна и подвижной 

скобы с помощью металлической щетки 

1. С помощью ключа-трещетки поверните регулировочную шестигранную головку (7) против часовой 

стрелки до тех пор, пока ее невозможно будет вращать вручную (или остановите вращение, когда крутящий 

момент вращения против часовой стрелки достигнет 25 Н·м), затем вставьте тормозную колодку (18) и снимите 

сигнализатор износа. Установите головку в указанное положение тормозной колодки, затем установите в 

корпус зажима удерживающую пружину тормозной колодки (19), зажимную скобу тормозной колодки (20), 

палец (25) и шплинт (24). Последовательность действий: после установки с помощью ключа с храповым 

механизмом отрегулируйте шестигранную головку (7), поворачивая ее по часовой стрелке до тех пор, пока 

тормозная колодка не зажмет тормозной диск. Затем поверните ее против часовой стрелки на 90-120°. После 

завершения регулировки (поверните с усилием, за вычетом холостого хода самого ключа; обязательно 

проверьте регулировку, в противном случае зазор может быть слишком маленьким или слишком большим, что 

влияет на функцию торможения). Перед установкой тормозной камеры нажмите упорный рычаг суппорта с 

помощью инструмента более 20 раз для стабилизации зазора между тормозной колодкой и тормозным диском. 

 

 

 

Поочередно вставьте тормозные колодки в открытую 

шестерню суппорта 
 

 

Вручную отрегулируйте шестигранную головку, чтобы 

максимально увеличить зазор между тормозом и тормозным 

диском. 

 

 

 

 

            i 
              .  Используйте ключ-трещетку, чтобы 

Повернуть регулировочную головку 

шестигранника (7) против часовой стрелки до 

тех пор, пока не невозможно будет повернуть 

ее вручную (или остановитесь, когда 

крутящий момент против часовой стрелки 

будет 25 Нм) 
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Поочередно установите удерживающую пружину тормозной 

колодки в тормозную колодку 
 

 

 

Установите зажимную скобу тормозной колодки 

и вставьте цилиндрический штифт. 
 

 

 

Тормозная колодка должна заменяться в сборе на оси и 

не может быть заменена одной колодкой. Должна 

использоваться тормозная колодка, одобренная 

производителем ТС, производителем оси и 

производителем дискового тормоза. 

 

25 
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7.Рекомендованные значения момента затяжки 
Деталь Момент затяжки 

   

Болт с шестигранной головкой М8 30±2Нм 

Болты М16 для длинных и коротких 

скользящих штифтов. 

350±10Нм 

Болт для крепления провода 

сигнализации 

25±2Нм 

Момент регулировки шестигранника максимум 25Нм 

  

 

 

1. Не используйте трубные или рожковые 

ключи для затяжки шестигранной головки вала; 

2. Не используйте трубный ключ (сильный 

ключ) для затягивания болтов или гаек; 

3. Затяните болты или гайки необходимым 

моментом. 

 

8.Использование и ТО дискового тормоза 
1. Дорожные условия и условия работы дискового тормоза. 

Дисковой тормоз имеет открытую конструкцию, теплоотдача этой конструкции лучше. При движении по грязи, 

песку, выбоинам и в других плохих дорожных условиях существует большая вероятность повреждения 

тормозного диска и тормоза значительно увеличивается, что сокращает срок службы тормоза. Кроме того, при 

эксплуатации дискового тормоза следует избегать перегрузки или неосевой нагрузки. Перегрузка и неосевая 

нагрузка во время эксплуатации ТС приведут к недостаточному тормозному усилию, неравномерному 

распределению тормозного усилия и другим явлениям, которые значительно сокращают срок службы оси. 



 

 

 

2.Предложения по соответствию осей 

При эксплуатации дискового тормоза тягач должен быть оборудован ретардером, соответствующим 

национальному стандарту IIA, для лучшего функционирования дискового тормоза. Если у тягача нет 

ретардера или основной прицеп неправильно настроен, срок службы ТС сокращается, управление ТС 

представляет опасность. Наша компания подготовила следующий обзор соответствия тягача и прицепа: 

 

Тягач 
  Прицеп 

Дисковой тормоз+EBS Дисковой тормоз+ABS 



 

 

Дисковой тормоз 

 +EBS превосходно среднее 

 +ABS превосходно среднее 

Барабанный тормоз 

 +EBS среднее Не рекомендовано 

 +ABS запрещеноt Не рекомендовано 

Кроме того, не рекомендуется оборудовать прицепы, оснащенные дисковыми тормозами, 

устройствами для разбрызгивания воды. Использование устройств для разбрызгивания воды 

приведет к преждевременному повреждению, растрескиванию и выходу из строя тормозных дисков, 

что серьезно поставит под угрозу безопасность движения. При этом при движении прицепа, 

оборудованного дисковым тормозом, категорически запрещается отпускать тормоз тягача, включать 

системы EBS, ABS и выполнять другие действия. 

 

3.Необходимость профессионального обслуживания 

Ключевым моментом является правильная эксплуатация дискового тормоза, регулярный осмотр и 

профессиональное ТО. Во время ежедневной эксплуатации дискового тормоза, необходимо 

регулярно проверять фрикционную накладку/тормозной диск, проверять зазор направляющего 

штифта и проверять скольжение, функционирование тормозного суппорта. При замене тормозных 

колодок, тормозных дисков и других запасных частей обязательно используйте оригинальные 

аксессуары и замените их в обычном сервисном центре. 

 

4. Обслуживание дискового тормоза 

4.1 Спецификация обслуживания дискового тормоза 

4.1.1 ТО пневматического дискового тормоза 

 

 

 



 

 

No. Компонент Метод работы Замечания 

1 
Толщина 

тормозной 

колодки 

Мы рассматриваем новое ТС, нет необходимости 

разбирать узел. Визуальный осмотр достаточен 

 

2 
Линия 

сигнализации 

Появляется на панели инструментов в кабине. 

Активная контрольная лампа указывает на ошибку. 

Проверьте на повреждения контрольную линию (при 

повреждении сигнальной линии замените ее), 

проверьте, закреплен ли датчик износа на тормозе. 

 

3 
Части, 

соединенные 

болтами 

Визуально проверить или простучать резиновым 

молотком. 

 

4 Зазор тормозов 

Проверить зазор с помощью щупа и определить, 

находится ли зазор в допустимом диапазоне, осторожно 

нажимая на тормоз и наблюдая за состоянием 

возврата. 

 

5 Тормозной диск 

Осмотреть обе рабочие плоскости тормозного диска на 

предмет царапин, трещин, масляных пятен, краски и т. 

д., а также проверить, обеспечивает ли поверхность 

контакта с тормозной колодкой наилучшую 

эффективность работы и влияет ли это на 

эффективность торможения. 

 

6 

Воздушная камера 

и соединительный 

воздушный 

патрубок 

Аккуратно нажать на тормоз, проверить, нет ли 

утечки из воздушной камеры и воздушной трубки. 

Визуально проверить, не погнута ли воздушная трубка 

или воздушный контур. И проверить, открыто ли 

самое нижнее дренажное отверстие воздушной камеры. 

 

7 
Торможение всего 

ТС 

Соответствует ли тормозной момент конструкции ТС и 

национальным нормам и заблокирована ли ведущая 

шина, происходит отклонение тормозов и высокая 

температура тормозов. 

 

 

 



 

 

4.1.2 Спецификация первой ступени ТО пневматического дискового тормоза 

ТО первой ступени представляет собой осмотр, дополненный ремонтом. В случае неоригинальных деталей, необходимо 

соблюдать требования по ТО второй и третьей ступени. 

 

No. 
Рассматриваемый 

элемент 
Технические 

требования 
Инструменты 

Методы 
Замечания 

1 Регулятор в сборе 

Вращающийся вал 

компонента хорошо вращается. 
Когда прижимной рычаг нажат 

вручную, его можно повернуть. 

Когда ключ-трещетка 

крутиться по часовой стрелке или 

против часовой стрелки, чтобы 

отрегулировать 

шестигранную головку, вал 

вращается, зазор 

увеличивается/уменьшается 

 

Отвертка,  

шестигранная 

головка М8 

и ключ-

трещотка 

 

В соответствии 

с пунктом 4 

главы IV 

 

2 Зазор тормоза 0.6-1.2мм 
Измерительный 

щуп 

В соответствии 

с пунктом 3 

главы IV 

 

3 
Уплотняющий 

элемент 

Убедитесь, что защитный кожух 

направляющего штифта и пыльник 

винта не поврежден. 

Отрегулируйте шестигранную 

головку, крышку пыльника, 

крышку направляющего штифта и 

крышку уплотнителя, чтобы 

убедиться, что они не болтаются и 

не падают. 

 

/ 
Визуальный 

осмотр 

 

4.1.3 Технические условия второго ТО пневматического дискового тормоза 

Второе ТО в основном направлено на проверку функции торможения, включая функцию регулировки тормоза, 

функцию скольжения и т. д. 

 

No. Рассматриваемый 

элемент 
Технические 

требования 
Инструменты Методы Замечания 

1 Регулятор 

Вращающийся вал 

компонента хорошо вращается. 

Когда прижимной рычаг нажат 

вручную, его можно повернуть. Когда 

ключ-трещетка 

крутиться по часовой стрелке или 

против часовой стрелки, чтобы 

отрегулировать 

шестигранную головку, , вал 

вращается, зазор 

увеличивается/уменьшается 
 

Отвертка, 

шестигранный  

Ключ М6, 

шестигранный  

торцевой ключ М8 и 

ключ-трещетка 

Снимите регулятор для 

проверки. Если смазки 

регулятора 

недостаточно, добавьте 

смазку 

Если регулятор 

поврежден, 

замените его 

новым 

2 Зазор тормоза 0.6-1.2мм 
Измерительный 

щуп 
В соответствии с 

пунктом 3 главы IV 
 

3 
Тормозные 

накладки 

Определение 

остаточной толщины 

фрикционного 

материала 
Штангенциркуль 

Применяются 

положения Пункта 1 

Главы IV 

Если тормозная 

колодка 

изношена до 

предела, 

замените его на 

новую 

4 Тормозной диск 

Толщина тормозного 

диска ＞ 37 мм, 

поверхность диска 

гладкая и ровная, без 

трещин и маслянистых 

пятен. 

Штангенциркуль 

Индикаторные 

часы 

Применяются 

положения Пункта 2 

Главы IV. 

Если толщина 

тормозного 

диска менее 37 

мм или имеется 

трещина класса 

D, замените его 

новым 

5 
Уплотняющий 

элемент 

Убедитесь, что защитный кожух 

направляющего штифта и пыльник 

винта не поврежден. Отрегулируйте 

шестигранную головку, крышку 

пыльника, крышку направляющего 

штифта и крышку уплотнителя, чтобы 

убедиться, что они не болтаются и не 

падают. 

/ 
Визуальная 

проверка 

 

6 

Относительное 

скольжение 

подвижной скобы 

и кронштейна 

Нормальное 

скольжение без 

блокировки 
/ 

Проверка вручную 

(100% толкать 

рукой) 

 



 

 

Скольжение 

тормозной 

колодки на 

суппорте 

Нормальное 

скольжение без 

блокировки 
/ 

Проверка вручную 

(100% толкать 

рукой) 

 

Скольжение 

удерживающей 

пружины 

тормозной 

колодки под 

нажимной 

пластиной 

Нормальное 

скольжение без 

блокировки 
/ 

Проверка вручную 

(100% толкать 

рукой) 

 

Кронштейн 

Открывающая 

шестерня тормозной 

колодки, 

установленной на 

суппорте, не имеет 

серьезных 

повреждений, а 

глубина борозд 

составляет < 0,5 мм. 

/ 
Визуальная 

проверка 

 

7 
Проверка ступицы 

колеса в сборе 

 

Проверьте, не загрязнена ли 

смазка в ступице колеса, не 

испортилась ли она, не 

использовалась ли она или не 

вытекла (в противном случае 

замените или добавьте 

смазку). Проверьте, не протекает 

ли сальник ступицы колеса, целы 

ли соединительные болты и гайки 

колеса, колесо вращаются гибко, 

без заеданий и блокировок, а 

вращающаяся тангенциальная 

сила ≤ 60 Н м 

Тенсиметр 
Визуальная 

проверка и 

проверка вручную 

 

8 
Соединительные 

болты всех частей 

Момент затяжки болтов и 

гаек должен соответствовать 

требованиям установки. 

Открытый 

гаечный ключ, 

накидной ключ 
Проверка вручную 

 

9 

Втулка, 

направляющий 

штифт и штифт 

суппорта 

Без повреждений, 

радиальный зазор ≤ 

2 мм, добавить смазку. / 

Визуальная 

проверка и 

проверка вручную 

 

10 
Воздушная камера 

в сборе 

Нет утечек, толкатель 

возвращается нормально, 

резиновые уплотнения соединения 

с тормозным суппортом целы, в 

полости нет воды. Входной 

воздушный шланг не изгибается и 

не изнашивается, а воздуховод 

гладкий. 

/ 

Акустическая 

проверка и 

Визуальная 

проверка 

 

 

4.1.4 Спецификация третьей ступени обслуживания пневматического дискового тормоза 

Согласно требованиям спецификации тормоз должен быть разобран и проверен на предмет технического 

обслуживания III уровня; тормозной узел и ступичный узел необходимо очистить, измерить, смазать и заменить. 

 



 

 

Приложение I 
1.1. Вращающийся вал компонента хорошо вращается, его обычно можно вывернуть вручную при нажатии на прижимной рычаг, а 

также можно выдвинуть/задвинутьобратно, когда ключ-трещетка вращается по часовой стрелке или против часовой стрелки для 

регулировки шестигранной головки. Схема ниже: 

2. Убедитесь, что крышка направляющего штифта и пыльник винта целы и пылезащита эффективна. Отрегулируйте шестигранную 

головку и пыльник, крышку направляющего штифта и заглушки так, чтобы они не болтались и не падали. Схема выглядит 

следующим образом: 

 

Проверьте колпак направляющего 

штифта и пыльник 

Вручную нажмите на 

прижимной рычаг 

Вращающиеся валы по обе 

стороны раскручиваются, 

выталкивая толкающую 

пластину 

По часовой стрелке 

Против часовой стрелки Повернуть толкающую пластину 

против часовой стрелки для 

извлечения 

Пыльник Пыльник Заглушка 

Колпак 

направля

ющего 

штифта 

Регулиров

очная 

шестигран

ная 

головка 

Вытолкните крючок 

вращающийся диск по 

часовой стрелке 

Колпак 

направля

ющего 

штифта 

Проверить затяжку шестигранной головки, плотность прилегания пыльника, 

направляющего штифта и заглушек. Не должны болтаться или выпадать 



 

 

3.Открывающая шестерня тормозной колодки, установленной на кронштейне, не имеет серьезных повреждений, а глубина канавок 

составляет < 0,5 мм. 

 

 

 

    
       
    

        
      
     
      

Если на тормозных колодках, 

установленных на суппорт, есть 

углубления, если их глубина＜ 0,5 

мм, их можно эксплуатировать 

Проверить на предмет 

повреждения тормозные 

холодки 



 

 

 

 

 


